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Die Erfindung bezweckt in erster Linie die 
kiinstliche Entwasserung von Rohtorf. Die- 
ses Problem ist.bisher erfolgreich durch da« 
Madruckverfahren gelost worden, bei dem 
der Rohtorf in einer >uf bereitung in kleine 
Stiicke zerteilt und diese allseitig mit trocke- 
nem Tnrfstaub umhullt werden. Bei der 
nachfolgenden mechanischen Pressung in 
Siebkasten wird dann soviel Wasser abgetrie- 
ben, dafi das PreBgut in wirtscliaftlicher 
Weise durch Dampf auf das erforderhche 
Ma6 nachgetrocknet oder, ahnlich Rohbrami- 
kbhle, unter Kesseln verheizt werden kann. 

Jedoch haften den im Gebrauch befind- 
iichen Pressen noch grofie Mangel an. Die 
erste Konstruktion, die Madruck-Ringpresse, 
arbeitet zwar mit sehr niedrigem Kraft- 
aufwand, jedoch ist der PreBprozeB auBer- 
ordentlich schwierig und empfindlich, denn 
die jeweils auftretenden Prefidriicke smd von 
der Konstrulction der Ringpresse abhangig 
mid konnen nicht nach Art, Wassergehalt 
und Zusatzmenge des Fiillgutes reguliert 
werden. Es treten also nach Art des Fnll- 
■ gutes Uber- oder Unterdriicke auf, die nach 
verschiedenen Richtungen hin schadhch smd. 
Die spaterbin konstruierte hydrauhsche 
Madruciv-Entwasserungspresse stellt deshalb 
eine bedeutende Verbesserung dar, insofern, 
, als der PreBdruck unabhangig von der Art 
des Fiillgutes und der Konstruktion der 
Presse wurde. In der hydraulischen Presse 
kann der Verlauf des PreBprozesses und der 
Enddruck genau den Bediirfnissen angepaBt 
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werden. Jedoch arbeitet diese hydraulische 
Presse mit einem- sehr hohen Kraftaufwand; 
er ist urn ein Yielfaches hpher als bei der 
Ringpresse, und der Durchsatz ist im Ver- 
hiiltnis zu der riesigen Apparatur sehr ge- 
ring. Die Anlagekosten sind also auBer- 
ordentlich hoch. 

Diese Nachteile werden durch die Erfin- 
dung beseitigt, ohne im iibrigen die wert- 
vollen Eigenschaften der hydraulischen 
Presse aufzugeben. Die Erfindung bezieht 
sich auf eine Kolben-Strangentwasserungs- 
pressc fiir Rohtorf und ahnliche Stoffe mit 
langlichem PrefigefaB, dessen Wandungen 
mit Sieben ausgefuttert sind. Das Neue be- 
steht darin, daB an den beiden offenen Enden 
des waagerecht oder leicht geneigt liegenden 
PreBgefaBes, welches eine groBere Anzahl 
der in der Verarbeitung begriffenen PreB- 
linge aufnehmen kann, je ein hydraulischer 
Kolben mit den PreBstempeln derart ange- 
bracht ist, daB beide PreBstempel gemeinsam 
auf den PreBstrang driicken konnen und 
auBerdem jeder fiir sich durch automatische 
Steuerung der hydraulischen Kolben so be- 
wegt werden kann, dafi der AusgangspreB- 60 
stempel nach voUendeter Pressung m seme 
Endlage zuriickgeht, wahrend der Eingang- 
prefistempel den ganzen Strang jeweils urn 
eine PreBlingbreite vorschiebt und dann m 
seine Endlage zuriickgeht, 

Fiir die Erfindung ist als Beispiel eme he- 
gende hydraulische Presse gewahlt, bestehend 
aus einem langlicheri PreBgefafi i (Zylinder 
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mit rechteckigem Ouerschnitt) , an dessen bei- 
den Enden je ein hydraulischer Kolben 2 
und 3 angeordnet ist mit den PreBstem- 
peln 4 und .5, die genau in das PrefigefaB liin- 
5 einpassen. An der Aufgabeseite der Presse 
befindet sich ein senkrechter Ftillschacht 6 
von gleichem Ouerschnitt wie das PreBgefafi. 
In diesem Schacht befindet sich dauernd ein 
Vorrat yon aufbereitetem Rohtorf, der aus- 
10 geprefit werden soil. " An dem anderen Ende 
befindet sich ein kurzer Abfallschacht 7 mit 
einem darunteiiiegenden KratzbandS, wel- 
ches das ausgeprefite Gat weiterbefordert. 
Uber diesem Abfallschacht hiingt an einer 
15 fahrbaren elektrischen Winde 9 ein starker 
Elektromagnet 10. Dieser Magnet dient 
dazu, die mit dem Prefigatstrang dutch das 
PreBgefaB wandernden PreBsiebe 11 beim 
Heraustreten aus dem PrefigefaB aufzuheben, 
20 sie automatisch zur Eingangsseite zurtickzu- 
befordern und dart in die Siebtasche 12 abzu- 
setzen. Das langliclie PrefigefaB i besteht 
aus starken Stahlgufirippenflachen, -die auf 
Gehrung bearbeitet und miteinander ver- 
35 schraubt sind. Die Innenflachen sind mit 
Sieben ausgelegt. Am Ende des PreBgefafies 
befindet sich eine Vorrichtung 13, vermittels 
deren von oben Druckluft durch die Sieb- 
wande des PrefigefaB es in die durchwandern- 
•30 den PreBsiebe Ti eingeblasen werden kann, 
um das darin befindliche ausgeprefite Wasser 
herauszutreiben. Die PreBsiebe sind Stahl- 
gufirippenflachen, die an beiden Seiten mit 
Sieben versehen sind. Sie passen genau in 
35 den Querschnitt des PreBgefafies hinein. 

Der Arbeitsgang der Presse ist folgender: 
Beim Zurtickgehen des Prefistempels 4 nach 
erfolgter Pressung fallt zunachst ein PreB- 
siebii aus der Tasche 12. Der Aufp rail 
40 wird gedampft durch ein Gummipolster 14. 
Die 'dariiberliegenden Prefisiebe werden zu- 
nachst durch . eine Vorrichtung festgehalten, 
die dturch den vorgehenden Kolben wieder 
ausgelost.wird. Das heruntergefallene Prefi- 
. 45 sieb — in geeigneter Weise gegen Umkippen 
gesichert — schliefit das PrefigefaB ab. Beim 
weiteren Zurtickgehen. des Prefistempels 4 
wird die Offnung des Fiillschachtes 6 f rei, 
und der aufbereitete Rohstoff stiirzt nach. 
. 50 Beim Wieder vorgehen des Prefistempels wird 
der in dem eben freigegebenen Raum J 5.^^" 
findliche Ro'htorf vorgeschoben und mit ihm 
das Prefisieb 11. bis. an den geprefiten Strang. 
Das Prefisieb wird, falls notwendig, wahrend 
55 dieses Vorschubes durch eine geeignete Vor- 
richtung in ungefahr senkrechter Lage ge- 
halten. Der Prefistempel hat inzwlschen den 
Fullschacht 6 und die Siebtasche 12 abge- 
schlossen, und nun beginnt die eigentliche 
60 Pressung. . Mittlerweile wird auf der ande- 
ren Seite des langlichm PreBgefafies der 



Prefistempel 5 hydraulisch vor den Strang 
gedriiclct. Die nun folgende Pressung wird 
automatisch genau, entsprechend der Art des 
Fiillgutes, reguliert. Die PreBzeit wird be- 
stimmt nach der Art des Materials, d. h. der 
Druck wird so schnell gesteigert, wie es das 
Riaterial ertragt, etwa in einem Drittel der 
Gesamtdruckzeit bei der bisherigen Presse. 
Der ganze Strang wird heiderseitig durch die 
hydraulischen Presseri gedruckt Nach einer 
gewissen, durch die Erfahrung zu bestim- 
menden Zeit laBt man den Prefistempel 5 zu- 
riickgehen, worauf die Presse 2 den ganzen 
Strang um eine Prefilinglange vorschrebt, 7"3- 
wobei die Reibung an den Siebwandungen 
des Kastens durch da-s aus alien PreBsieben 
heraustretende tmd durch die Wandungen des 
PreBgefaBes sickemde PreBwasser wirksam 
herabgesetzt wird. Der letzte PreBling fallt 80 
in den Abfallschacht 7, und das betreff ende 
Prefisieb wird durch den Magneten gefafit 
und automatisch zur Tasche 12 zuriickbef or- 
dert. Inzwischen ist der Prefistempel 4 in 
seine Endlage zuriickgegangen, die Presse ist 85 
wieder gef lillt, und das PreBspiel beginnt von 
neuem. AUe Steuerungen erfolgen auto- 
niatisch durch geeignete Vorrichttmgen. 

Bereits bdcannt ist die Verwendung von 
automatisch gestcuerten hydraulischen Pres- 90 " 
sen fiir die kiinstliche Torfentwasserung, 
ebenso das mit Sieben ausgefiitterte Prefi- 
gefaB; neu dagegen ist die vorstehend be- 
schriebene Anordnung der hydraulischen 
Pressen, der gemeinsame Druck der PreB- 95 
stempel auf den Prefistrang, das im Verhalt- 
nis zum Querschnitt sehr lange PrefigefaB i 
der mehrf ach unterbrochene Prefivorgang, die 
Anordnung der beweglichen Prefisiebe, der 
Fiillvorgang unter gleichzeitig seitlichem Ab- 100 
schlufi.des Fiillraumes durch ein Prefisieb, die 
automatische Entfemung der Prefisiebe au5 . 
dem ausgeprefiten Gut, die Wiedereinfuhrung 
der Prefisiebe vermittels der Siebtasche und ^ 
die im Verhaltnis zum bisherigen Prefiver- tos 
fahren sehr lange Prefidauer, ermdglicht 
durch die gleichzeitige Pressung eines langen 
Stranges von Prefilingen. 

Die Erfindung besitzt folgende Vorteile 
gegeniiber den bisherigen Konstruktionen, no 
insbesondere gegeniiber der hydraulischen . 
Madruck-Entwasserungspresse : . 

1. Der Durchsatz ist im Verhaltnis zur 
Grofie der Apparatur und des Anlagekapitals 
mehrf ach hoher, 1x5 

2. Die GesamtpreBzeiten sind um ein Viel- 
faches grofier; damit erhoht vsich auch der 
Prefiefifekt entsprechend. 

3. Die. Pressung selbst geschieht von bei- 
den Seiten aus gleichmafiig, wahrend bisher 120 
niir einseitig geprefit wurde. Anth dies er- 
hoht den WasserabfluB. 
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4 Die Pressung geschieht mit Unter- 
brechuHgen. Auf einen Prefidruck folgt im- 
mer eine Entlastung. Es hat sich gezeigt, 
dafi gerade dies fur den Prefieffelrt besonders 

5 vorteilhaft ist. Bisher bestand bereitsemeahn- 
liche Erkenntnis, der man durch Anordnung 
einer Vor- tind Nachpressung Rechnung trug, 
in der Annahme, dafi durch Umlageriing des 
Materials und erneute Pressung eine Steige- 

,o rung des Prefieffektes herbeigefiihrt wurde. 
Aber nicht die Umlagerung des Materials ist 
das wesentliche, sondern der mejirfach unter- 
brochene PreBvorgang hat die giinstige Wir- 
kung Wahrend bisher durch Vox- uad Nadi- 

.5 pressung nur eine Unterbrechung erfolgte, 
wird bei der vorliegenden Erfindung die Un- 
terbrechung so oft wiederholt (im gezeich- 
neten Beispiel 15 mal). wie das PrefigefaB im 
Verhaltnis zu einem PreBling lang 1st Die 

»o Mehrfachpressung mit jedesmaliger Druck- 
entlastung verbessert den Prefieftekt in hohem 

q^^burch Wegfall der bisherigen Nach- 
pressung. die eine fast gleich groBe und gleich 
as kostspielige Apparatur wie die Vorpressung 
erfordert, spart man wiederum erheblich an 
Anlagekapital. 

6 Die Presse ist trotz der vorgenannten 
Voiteile in der Konstrulrtion bedeutend em- 
30 facher als die bisherigen Pressen. Das Ful- 
len wird lediglich durch die Schwerkraft be- 
wirkt, ohne Anwendung von komphzierten 
Fiillvorrichtungen. Die Leerlaufzeiten smd 
auf das geringste Ma6 beschranlrt. Nut das 
35 Zuriickgehen des Prefistempels 4 i?nd das 
Vorgehen desselben bis zum Beginn der 
neuen Pressung ist Leerlauf, alles an.dere 
Nutzarbeit, wahrend bei der bisherigen 
Presse sechs ganze Kolbenliube (einschl. Hube 
40 des Fulhvagcnkolbens) Leerlaufarbeit waren. 
7 Der Kraftbedarf der Presse, bezogen 
auf den Durchsatz, ist tun ein Vielfaches 
niedriger. 

45 Patentanspr-Bche: 

I Kolben-Strangentwasserungspresse 
fiir Rohtorf oder ahnliche Stoff e mit lang- 
lichem PreBgef aB. dessen Wandungen mit 



Sieben ausgefuttert sind, und mit zwi- 50 
schen die Torfmasse geschalteten, beweg- 
lichen PreCsieben, dadurch gekennzeich- _ 
net, daB an den beiden offenen Enden 
des waagerecht oder leicht geneigt liegen- 
den Prefigefafles, welches eine groBere 55 
Anzahl der in der Verarbeitung begnfte- 
nen PreBlinge aufnehinen kann, ]e em 
hydraulischer Kolben (2 und 3) mit dai 
PreBstempeln (4 und 5) derart angebracht 
ist, daB beide Prefistempel gememsam auf 60 
den Prefistrang drucken konnen und 
aufierdem jeder fiir sich durch auto- 
matische Steuermig. der bydraulischen 
Kolben so bewegt werden kann, daB der 
AusgangspreBstempel (S) nach yollende- 
ter Pressung in seine Endlage zuruckgeht, 
wahrend der EingangspreBstempel (4) den 
ganzen Strang jewdls urn one Pre^g- 
breite vorschiebt und dann in seme End- 
lage zuriicltgeht. 

2. Vorrichtung nach Anspruch r, da- 
durch gekennzeichnet, daB oberhalb des 
Einganges des Prefigefafles (i) erne Sieb- 
tasche (12) angebracht ist, in der jeweils 
ein Oder mehrere Prefisiebe (11) vorhan- 
den sind, derart, dafl das unterste auf dem 
Prefistempel (4) ruht und beim Zuruck- 
gehen dieses Prefistempels nach unten 
fallt wahrend die anderen — evtl. durch 
Schleiffedern gebremst — nachrutschcn. 

3 Vorrichtung nach Anspruch i, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein iiber dem 
Ausfallende der Presse an einer fahrbaren 
elektrischen Winde (9) hangender Elek- 
tromagnet (10), der iiber die ganze Lange 85 
der Presse verfahrbar ist, die aus dem 
PreBgefafi austretenden PreBsiebe faJit, 
vermittels automatischer Steuerung an- 
hebt und in die Siebtasche (12) befordert. 

4 Vorrichtung nach Anspruch i. da- 
durch gekennzeichnet, dafi iiber dem Em- 
eang der Presse ein Fullschacht (6) an- 
gebracht ist, in dem das zu verarbeitende 
Gut derart ruht, dafi beim Zuriickgehen 
des Prefistempels (4) das Prefigut in den 
durch den Prefistempel f reigemachten und 
durch das heruntergefallene Sieb (11) be- 
grenzten Raum (15) nachrutscht. 
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